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Rechercheantrag gem. § 7 Abs. 1 GbmG ist gestellt 
@ Elektrisches Kontaktteil 

@ Elektrisches Kontaktteil, insbesondere ein als Sttftkon- 
takt (1, 1') Oder Buchsenkontakt ausgebildetes Kontaktteil 
mit einem Steckbereich (10, 10') und einem Anschlussbe- 
reich (11, 11') zur Kontaktierung eines elektrischen Litzen- 
leiters, wobel der Anschlussberelch als stiftformiges Kon- 
taktierungsteil (13, 13*) mit einem kegelformigen Ende 
(15, 15'} ausgebildet ist, und wobei auf den Anschiussbe- 
reich eine Hulse (2, 2'} aufbringbar ist. 
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Elektrisches Kontaktteil 

Die Erfindung betrifft ein elektrisches Kontaktteil, insbesondere ein als Stift- 
kontakt oder Buchsenkontakt ausgebildetes Kontaktteil mit einem Steickbi^ ^ 
reich und einem Anschlussbereich zur Kontaktierung eines elektrischen Lit- 
zenleiters. 

Derartige Kontaktteile werden benotigt, um eine elektrische Verbindung zwi- 
schen einem elektrischen Leiter mit einer Vielzahl von Litzen und einem 
Anschlussende eines elektrischen Kontaktstiftes oder einer Kontaktbuchse 
herzustellen, wobei jedoch keinerlei spezielles Werkzeug erforderlich ist. 

Zum Anschluss elektrischer Leiter an ein Kontaktelement sind eine Reihe 
von Anschlussprinzipien in der Technik bekannt, wie Lotverbindungen. 
Schraubanschlusse, Kafigzugfedem oder auch Crimpanschlusse. 
Aus der DE 296 17 899 U1 ist ein Kontaktelement fur hohe Str6me bekannt, 
bei dem ein Leiteranschlusselement als Hulse geformt ist und mit einem ge- 
schlitzten endseitigen Bereich ausgebildet ist, der mittels einer darauf auf- 
schraubbaren Klemnrihulse, die einen verengten inneren Rand aufweist, den 
geschlitzten Bereich der Hulse druckt und diesen radial zusammendruckt. 

Nachteilig wirkt sich dabei aus, dass verschiedene Anschlussprinzipien, wie 
z. B. das Loten in der industriellen Verbindungstechnik stetig auf Grund des 
Aufwandes zuruckgedrangt wird, dass Schraubanschlusse wie auch Kafig- 
zugfederanschlusse einen relativ groBen Raumbedarf haben. und Crimpan- 
schlusse jeweils spezielles Werkzeug erfordern. 



Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde. ein Kontaktteil der ein-. 
gangs genannten Art dahingehend auszubildeh, dass eine Verbindungs- 
technik zwischen einem elektrischen Leiter und einem Kontaktteil realisiert 
wird, die mindestens vergleichbare Kontaktierungsdaten, wie Gbergangswi- 
derstande und gasdichte Verbindungspunkte aufweist, wie eine mit einem 
Crimpanschluss versehene Verbindung, jedoch ohne das spezielle Werk- 
zeug der Crimpzange zu benotigen. 

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, dass der Anschlussbereich als stiftfor- 
miges Kontaktierungsteil mit einem kegelformigen Ende ausgebildet ist, und 
wobei auf den Anschlussbereich eine Hulse aufbringbar ist. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Anspruchen 2-7 
angegeben. 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen insbesondere darin, dafS 
derartige als Stift- oder Buchsenkontakt ausgebildetes Kontaktteile mit ihren 
aulieren Konturen an bereits bestehende und im Einsatz befindliche Steck- 
verbindersysteme angepasst sind und somit altere Versionen, die mit einem 
Crimp-, Schraub- oder LotanschluR versehen sind, problem los ausgetauscht 
warden konnen, wobei keinerlei spezielles Werkzeug bendtigt wird. 
Daruberhinaus warden mit dieser Befestigungsart nahezu gleichartige Lei- 
terauszugskrafte wie bei einem Crimpanschluss erzielt. 

Weiterhin ist vop Vorteil, dass der Anschlussquerschnitt der elektrischen 
Leiter fur das erfindungsgemalSe Kontaktteil einen grolieren Variationsbe- 
reich umfasst, als dies bei einem Crimpanschluss moglich ist. 
So konnen z. B. bei der radialen Anschlussvariante Querschnittsbereiche 
von 0,35 bis 1,5 mm^ verarbeitet warden, wahrend bei der axialen An- 
schlussvariante ein Querschnittsbereich von 0,35-2,5 mm^ anschlieBbar 
ist. 
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Bedingt durch die geringe Baugrofle der Kontaktteile ist naturlich eine ver- 
mehrte Anzahl von Kontakten auf gleichem Raum in einem SteckgehSuse 
unterzubringen als dies z.B. bei der Nutzung von Kaflgzugfedern moglich ist. 

5 Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt und 

wird im folgenden naher eriautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Schnittdarstellung eines Kontaktteiles mit axialer Anpresstech- 
nik, und 

10 

Fig. 2 eine Schnittdarstellung eines Kontaktteiles mit radialer Anpresstech- 
nik. 

In der Schnittdarstellung der Fig, 1 ist beispielhaft ein als Stiftkontakt 1 aus- 
15 gefuhrtes Kontaktteil gezeigt, dass einen Steckbereich 10 und ein An- 

schlussbereich 11 aufweist, der wiederum aus einem stiftformigen Kontaktie- 
rungsteil 13 mit einem abschlielSenden kegelformigen Ende 15 gebildet ist. 
Auf den Anschlussbereich ist eine Hulse 2 aufschiebbar die mittels eines 
Gewindes 25 mit dem Gewindebereich 1 8 des Stiftkontaktes verschraubbar 
20 ist. 

Die Hulse 2 wird aus einem Rotationskorper 20 gebildet, der mit einer trich- 
terformigen Offnung 21 zum verejnfachten Zufuhren eines Litzenleiters ver- 
sehen ist. Weiterhin ist eine Innenanformung 23 mit einer rechtwinklig zur 
Steckrichtung ausgebildeten Kante 24 vorgesehen, die einen geringeren 
25 Durchmesser aufweist als das stiftfOrmige Kontaktierungsteil 13. 

Der Stiftkontakt weist im Anschluss an den Steckbereich 10 einen Bund 12 
mit einer Riffelung auf, daran schlielit sich ein Gewindebereich 18 an, auf 
den wiederum das Kontaktierungsteil 13 folgt. 

Das kegelformige Ende 15 des Kontaktierungsteiles ist als abgeflachter Ke- 
30 gel mit einer ausgepragten Spitze 16 ausgebildet, wobei.der Ubergang von 

der Stiff- zur Kegelform uber eine Verrundung 17 erfolgt. 



Bei der Montage eines Litzenleiters mit dem elektrischen Kontaktteil wind die 
auf dem Anschlussbereich 1 1 bereits aufgeschraubte Hulse 2 zunachst urn 
einige Gewindegange zuruckgedreht, dann wird der abisolierte Litzenleiter 
bis zum Anschlag in die trichterformige Offnung 21 der Hulse geschoben 
und anschlieliend die Hulse verschraubt. 

Dabei werden die LItzen beim Einschieben in die Hulse zunachst urn das 
kegelformige Ende 15 in den Zwischenraum zwischen Hulse und Kontaktie- 
rungsteil 13 verteilt. 

Beim Festschrauben der Hulse wird die Innenanformung 23 mit der recht- 
winklig zur Bewegungsrichtung ausgebildeten Kante 24 parallel zum stiftfor- 
migen Kontaktierungsteil 13 verschoben, bis die Kante die zwischen ihr und 
der Verrundung 1 7 angeordneten Litzen einklemmt. 
In diesem Bereich werden die Litzen plastisch verformt, wobei die grolien 
Haltekrafte letztlich auch aus der S-formigen Verformung der Litzen resul- 
tiert, die sich um die Innenanformung 23 der Hulse herum von der trichter- 
formigen Offnung 21 bis in den Hohlraum zwischen Kontaktierungsteil und 
Hulse erstrecken. 

In der Fig. 2 ist in einer Schnittdarstellung eine Variante des Kontaktteiles 
gezeigt, dessen Andrucktechnik auf die Litzen nicht axial sondern radial er- 
folgt. 

Dieses als Stiftkontakt r ausgebildete Kontaktteil mit dem Steckbereich 10' 
weist ebenfalls ein stiftformiges Kontaktierungsteil 13' auf, das mit einer Ver- 
rundung 17' in ein kegelformiges Ende 15' ubergeht. 
Die Hulse 2' besteht aus einem Rotationskorper 20* mit einer trichterforml- 
gen Offnung 21* zum vereinfachten Zufuhren der Litzen. einer tropfenformig 
ausgefuhrten Innenanformung 23* und einem Innengewinde 25*. 
Bei der Montage werden die Litzen. bei geloster Hulse durch den Trichter 
21' in den sich ergebehden Hohlraum zwischen dem Kontaktierungsteil 13* 
und der Innenwandung der Hulse bis zum Anschlag 14' des Stiftkontaktes 
eingeschoben. Dabei werden die Litzen mittels des kegelformjgen Endes 15' 
kreisfdrmig verteilt. 



Beim Verschrauben der Hulse mittels eines Gewindes 25' auf dem Gewin- 
debereich 18' des Stiftkontaktes wird die tropfenformige Innenanformung 23' 
bis auf eine geringe radiale Entfernung an die Verrundung 17' des Kontak- 
tierungsteiles 13' herangefuhrt, so dass eine plastische Verformung der Ein- 
zellitzen auftritt, die zudem leicht S-formig urn die Innenanformung herum- 
gefuhrt sind. so dass selbst ein handfestes Anschrauben der Hulse mittels 
einer aulien aufgebrachten Riffelung eine ausreichende Arretierung des Lit- 
zenleiters bewirkt. 



HARTING Electric GmbH & Co. KG 
Wiihelm-Harting-Str. 1 
D-32339 Espelkamp 



2001-11-29 
201-11 DEGH 



Elektrisches Kontaktteil 
Anspruche 

1 . Elektrisches Kontaktteil, insbesondere ein als Stiftkontakt (1 , 1 ') pder 
' Buchsenkontakt ausgebildetes Kontaktteil mit einem Steckbereich 

(10, 10') und einem Anschlussbereich (11,11') zur Kontaktlerung ei- 
nes elektrischen Litzenleiters, wobei der Anschlussbereich als stift- 
formiges Kontaktierungsteil (13, 13') mit einem kegelformigen Ende 
(15, 15') ausgebildet ist, und wobei auf den Anschlussbereich eine 
Hulse (2, 2') aufbringbar ist. 

2. Elektrisches Kontaktteil nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
dass die Hulse (2) eine Innenanformung (23) aufweist, die einen ge- 
ringeren Durchmesser aufweist als der AuBendurchmesser des stift- 
formigen Anschlussbereiches (11), und 

dass die Innenanformung eine rechtwinklig zur Hulsenachse ausge- 
bildete Kante (24) aufweist, die im aufgeschraubteh Zustand der Hul- 
se auf dem Anschlussbereich axial auf die Flache des kegelformigen 
Endes(15) trifft. 

3. Elektrisches Kontaktteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Hulse (Z) eine verrundete Innenanformung (23') aufweist, 
die im aufgeschraubten Zustand auf dem Anschlussbereich (11') ei- 
nen geringen radialen Abstand zum stiftformigen Kontaktierungsteil 
(13') aufweist. 
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Elektrisches Kontaktteil nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das kegelformige Ende (15) des stiftformigen Kontaktierungstei- 
les (13) als ein abgeflachter Kegel mit einer ausgepragten Spitze (16) 
ausgefuhrt ist. 

Elektrisches Kontaktteil nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das stiftformige Kontaktierungsteil (13') mit einem kegelformigen 
Ende (15*) ausgebiidet ist. 

Elektrisches Kontaktteil nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, , 
dass Stiftkontakt und Hulse mittels eines Gewindes (18, 25; 18*, 25') 
miteinander verschraubbar sind. 

Elektrisches Kontaktteil nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Mantelfiache der Hulse (2, 2') sowie die Mantelfache des 
Bundes (12. 12*) des Stiftkontaktes geriffelt sind. 



